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FAUQUEUROERARD 
{AD 

Surface finishSrig luminescent material for ground, wall or giaxed surfaces, contains a heat curable resin 

ar^d a lym^mscerit pigment 
(A1) 

The surface flrslshlng material comprises a h@al cyrab§@ rmln selected from bSsphenoi eth^r type epoxy 
reslrss or polv^ymtharge-bssed resins, at least one lu^lrsescent pigment, and, Dptlonay^, wood shavings, 
rubber grar^ Sites metal shavings. An fndepsndent claim Is also included the application of the sisrfaea 
finishing mat^rSal (4), which Snvolves applying an Impregnation layer ( 3| forming a support for the surface 
finishing materSaf (4), and where the ImprngnalSon layer { Z) Is supported by an intermediate (plaster) layer 
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m " FAUQUEURO 

T8 - Surfac® finishing Sumltiescsnt material for ground, waf 8 or glaxed surfaces, contains a heat cumhle resin 

and a fumln6sc@fit pigment 
AB » MOVELTY l 

Th6 surface finishing material comprises a heat curable resin selected from bfsphenol ether type epoxy 
resins or polyurethane-based resins, at least one lunnlnescent pigment, and, optionally, wood shavings, 
rubber granistes or metal shavings. 

- OETAILED DESCRIPTION : 

An INDEPENDENT CLAIM Is also Included the application of the sBjrface finishing material ( 4), which 
snvoivas applying an Impregnatlors layer { 3) forn^lrig a siapport for the surface finishing material (4), and 
where the Impregnation layer (3) is supported by an Intermediate (plaster) layer {2). 

- USE: 

On ground or floor surfaces, walls or g toed surfaces gensrafly, e.g, for a car park ground sur^ce, as 
well as for, e.g. road markings, security markings and markings on the Internal surfaces of vessels and 
other dark places. 

- ADVANTAOE : 

The surface finishing material has good integrity and high luminescence throughout Its mass, does not 
contain radionuclides, and can be applied on wet or dry surfaces. 
» DESCRIPTION OF DRAWINGS : 
The drawing shows a structure Including the surface finishing material of the invention. 

1 : Concrete surface 

2 : intermediate layer 
3 : Impregnation layer 

4 : Luminescent coating layer 
« INQROANiC CHES^ISTRY i 
Preferred Featyr^^s: The Surninescent pigment Is selected from: zinc sulfides; cadmium sulfides; oxides 
of aluminum and calefy oxides of aiumlsium and strontfum; oxides of aluminum and barium; strontium 
alumlnates activated by europium and/or dysprosium, where strontium atoms can be partially 
substftftitad with lead, dysprosium or zinc; rare earth oscyhalldes; lanthanum, gadolinium or 
ianthanum-gadoiSnlum oxyhaildes with a rar^ earth activator; lithium borate {LI 2B407)| an alkaline earth 
metal fSuoro-haSlde activated by europium; and phosphates of lanthanum and thallium. 
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@) MATERiAU LUS^fSNESCEMT DE RAGREAGE PROCEDE DE ?tflBSE EN PLACE D'UN TEL yiATEf^MI. 



(ST) MsieriaiJ de rag^'eage de Si.jrface cornpreriant une 
sifie thermodijrcissabse au moirfS un plgmsnt Sumines- 
cent, asnsi que d&S charges belles que fliret ceiiulQSiques. 
eopsaux de bols, grains ds caoutchoLic. Procede de rriise 
en piace d'un let mafe^Hau but me surface d'un batirrient \e\ 
que par example un sol parking e^ii betcjn (1), ce procedB 
corriprenant la rgaifsation dune chspe taiochee (2) st d^Ljns 
GOJChe d'ifTjpregnatior! (3), en j^o^is -coucliG du revetement 
Sum^nesoen!:" (4}" le reveter'nent ksminesoef^t ronr^ant une 
couche nimoqene. qsj ufie couclis trueflabls ou coulabte sul- 
vam la natvjre des charges qy1S contjent ec ie type d'applica- 
tion visee. 
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jyiATERlAU LUaaiMESCENT OF FIAGREAGE. PRQCEDE PE WISE EM PLACE 

P'UN TEL MATERIAU 

L'snvention se rapporte au domaine technique des revitements de surface, 
notamment des revStements de sols, de murs, de ctoisons ou de surfaces vrtries. 

L'invemion conceme plus particuilirement un revetement de surface qui 
prdsente tout ^ fa foss une bonne 6tanch^tt6 et comprenn© au moins iocaSement 
des zones phosphorescentes et/ou fluoresce ntes. 

Par fluorescence, on desfgne id une Mission de rayonnement 
^tecfromagnetfque, au moins dans fe domaine dy visible, ce rayonnement 
apparaissant d6s S'excftation ou apres un temps tr4s court de Tordre de 10"* s. 

La phosphorescence considir^ ici est une photo!umin©scence ^ 
temperatures voisines de la temperature ambiante, luminescence persistant par 
remanence pendant un tamps relaSvement fong aprte ia suppression de 
I'sxcitatlon. Par photoluminescence. on d^slgne ici r<§mission d'un rayonnement 
6l©ctromagri§tique au moins en partie dans 1@ domaine do visible, suite i 
Tabsorption de photons. 

On connalt de nombreuses applications de la iumrnesceoce. 

La majorite des appHcations de fa luminescence concernent ies domaines 
de j'Sfectronique ou du medical ; 

- electrolumsnesoence par excitation cathodique sefectsva de fumsnophores 
d6pos6s sur la surface Interne d'ecrsns de televisions, d'ordfnateurs ou autres 
panneaux ilecfroluminescents ; 

- eclairage fluorescent type lampes i decherge, k vapeur de mercure haute 
ou basse pressbn ; ecrans it Emissions de champs ; ^crans plasmas ; diodes 
DEL : fonmations d'images radiotogiques et 6crans renfor^ateurs de rayons X ; 
detection des radiations ionisantes ; pompage laser ; 

- enregistrement etectrophotographiques, photopiles ; 

- chimioiuminescenoe mise en oeuvraf pour les dosages biologiques le 
sequengage d'acides nucieiques ou I'immunofluorescence. 

Les autres applications de ia luminescence sent essentieilement orisntees 
vers la s^curit* ou le marquage et I' identification de produits : 

- marquage d'identffication ou d'authentlfication ou de protection centre le 
vol ou ia photocopte, tri seiectif des materiaux ; 
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" msrquaga das diilauts dans pi^cas par ressuage ; 

" marquage rouHer et marquage d® steurit^. Pour ce type d'appSlcations, on 
peut sa reporter J par exampfe, aux documants sulvants : derr^ndes de brevet en 
France pubSiies sous fas num&ms 2 406 265, 2 441 231, 2 450 865, 2 684 398 ; 
demandes d@ brevet europ^en publiSes sous !es numSros 0 040 710, 0 525 977, 0 
872 526 ; demandes fntemationales d© brevet ptsbflSes sous les numeros 
90/02228, 91/09253, 92/18573. 93/18237, 94/20577, 95/10663, 95/14134, 
99/21937 ; 

- v§!ements de security at de protectSon, ainsf qu'll est dScrit dans las 
documents FR«A-2 406 265. FR-A»2 583 960. EP-A^O 026 463, FR-A-2 384 836, 

514 377, 

La iumsnasc^nce est parfois mbe en ceuvre pour la simple decoration. 

Des matldres fluorescentes ou phDSphorescesite on! ainsf 6t§ fntrndustes 
dans certaines cotes, vemis, ancres Jaqoes ou pelntores (cf. documents FR-A-2 
565 347, WO~A"91/0Se33, WOA-82/14799, WO-A-99/38916) pour des 
app^icagons auss? varies que les verres a boire 539 606), fes parapSufes 

(FR^A"2 62? 679), les feux de posstions (EP-A-522 785, EP-A-421324), les 
pr^servatife (WOA--90/140S8), tes faysses pgerres de construction (WO-A- 
89/09260, WO-A-98/32267, WO-A-98/35919), l©s azyrants optiques pourtextrtes. 

La variete des applications des matieres flyorescentes ou 
phosphorescentes tend a faire croire que feur mise en ®uvre est ais6e, ce qui est 
loin d'etre Is cas. 

En particuyer, ces materiaux sont sensibtes au vsefryssement, notamment 
sous Faffet das rayonnemente uftravlotets, teur iomSnescence aflant soovent en 
d^clinaot avec fe temps. 

Par aBlfeurSj oas snateriaux sont souvent orsSraux, de sorte que leurs 
appiicabons conveotionneltes sont : 

- soil ires techniques, la pm de ces materlaox etant afors peu critique ; 

" soit peu technique, auquel cas tes surfaces luminesceotes son! 
d'et^ndues 5imrt6as, tes materiaux emptoy^s presenlant da plus un rendement da 
luminescence faibfe et una brifiance redyite. 

Llnvention concerne un revitement de so! ^tanche. phosphorescent et/ou 
fluorescenl dans sa massa, a reodament de luminescence e!ev6, depoun/u de 
radionucS^Tdes, et pouvant etre m^a en p^ace sur surface humide ou seche. 
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D'autres objets et avantages de rsnvertSon apparattront au corns de !a 
description syivante de modes de r^aHsation, description qui va §tre effectu^e en 
s@ r^ferant aux dessins annexes, sch#matisant en coupe transversale : 

- en figure 1, un mode dlmpr^gnation an resme d'une cliape ; 

5 - en figure 2, un mode da mise an cBuvre d*un mortier de r^sine 

tharnic^isrdssabla d charge Signeose do caoutchouteuse salon rSnvention ; 

- en figure 3, un mode de mtee en ^uvre d'yn revatement en mortfer 
Goulabi^ salon Jlnvention ; 

" en figure 4, un mod© da mIse en oeuvre d'un^ pelntur® ou couche 
10 fSlmogar^e selon Tinventron ; 

" en figure 5, no mode de mise en csuvre d'un Joint en r^sine selon 
rinventsDn. 

Darss tous Ses modes de r^a!§sat§on represents, (e support de base 1 est 
un Imnt hydrauSique te! que b^ton ou analogue. IS est antendu toutefoas qye 

15 d'autres types de support de base peuvant etr© concemis alnsl que !e reconnaltra 
rhomrne du metter. Les modes da rBaflsatfons dSorits et representes ne sont 
donnes qu"a titre d'exemptes non llmftatifs. 

Ca support de base 1 est revetu d'une cSiape tafoahie 2, dans les modes 
de realisation des figures 1 a 4, 

20 Sur cette chape tabch^e 2, uns couche dlmpregnation 3 est m?se en p5aca, 

Dans d'autres modes de r6a!lsation, non reprisentes, \b couehe 
dlmpregnation 3 est dlrectement mise en pSace sur \b support 1, sans chape 
intermediaire 2. La surface superleure du sypport est Sventuefjament traitie pour 
permettre raccrochage de cette couche dlmpregnation 3. 

25 Ca traltemeni peut etre affectum de dsif^rantes mansdres, par exemple par 

pondage ou meolape, grenaHlags, projection d*eau sous pression, sablage, 
hydrosablage, boudiardege, rafaotage ou fraisage. Le pongage ou le meulage 
pauvent itre reallaes a sec ou S Teau avec ^ventyelfement une aspiration. La 
projactlon d^eau sous pression peut etre r^afssee avec des presslons aOant de 

30 quefques bars a 1QQ0 bars environ, et des d§bte de Tordre de quelques litres par 
minutes a quelques centalrses de litres par minutes, Teau ^^lant ^venluellement 
chauffee. 

Une preparation m6oansque ou un d^capage chlmsque sont te ces echeant 
conduits, Sorsqus le support de base 1 est reconvert d'une pesnture ou d'un 
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bitume. Lorsque ie d^capage chsmique est employ*, ia pose du revdtement selon 

['invention sera effectuAe aprto un temps de sSchage suffisant pour permettre 

S'ivaporation totale des soivants du d^capant. 

Sur support b6ton, I'arrosage 24 heures avant ia pose diminuera ia porosiie 

du support St ie buliage, la pose s'effisctuant sur un support humide et d«banassd 

des exods d'eau dans les fiashs. 

Les conditions de preparation du support de base sont difinles par les 

textes suivants DTU 21, DTU p74-203 et DTU 5S.3, f'appfication de ces te>rtes et 

r^glementations ^ant toul 4 fast possible lots de fa mise en ceuvre de llnvention. 
La mise en place de la couche de rSslne d'imprdgnation 3 peut Stre rtaiisge 

au roiileau ou i la brosse. eveniueftement au pistotet. dans !e but de fier les 

particules de surface. Limpnignatlon ferms les pores sans former un film continu. 

La qsiantst^ de resine dlmprignation i appliquer est fonction de la stnicture du 
support (et de son poiirvoir absorbant) et sera telle qu'apr^s traitemerst et sichage 
fe support soft i^g^rement briliant La rislne d'lmpf^natlon est de pr^f^rence 
sans pigment afin de ne pas dimlnyer la penetration en profondeur. L'appflcation 
de la resin® d'inipr^nation s'effectus d© pr6fer^ce sur un sol propre, d^grafssd 
et sec. L'application se fait an epaisseur ailani jusqu'i 20mm. la penetration dans 
ie support etant comprise entre 0.5 ^ 2mm environ. 

Sur !a couchs d'lmpregnation 3, un revetemenl 4 est mis en place, 
Dans \e mod® de {eallsatlon schematise an figure 2, ce revetement 4 est 
una couche truefiabte en mortier de ritsine, cxsmprenant une rdsin© 
themnodurcissabie, des charges et addstifs, et ^ventueflement des pigments. 
L'epaisseur de la couche trueifabte est de f'ordre de 6 S 12 mm, UappHcatlon se 
fait, d la lisseuse et i !a tabche, sur un sol propre, degralss^ et sec. La 
consommatlon de mortier est environ de 1.8 a 2kg par mMre carr6 par mllMmetre 
d'^paisseur. Ce mode de r^aHsatson convient pom les appHcations dans lesqueHes 
une bonne n^slstaoce micanique et una bonne resistance chsmique sont exig^es. 

Dans une variant© de realisation, correspondant 6galement au schema de 
ia figure 2, te revitement est un mortier truellabte contenant one resine 
Ihermodurdssabie et comme liant, des charges ceHutosfques telies que copeaux 
de bois ou analogues. Ce revetement 4 est antiderapant U peut §tre applique en 
epaisseur de 3 i 12mm. Uapplication est effectuee sur un sol parfastemenl propre 
et degraiss^. Ce mode d© realisation Gonvient aux applications dans iesqusfles 
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une bonne resistance mdcanique est souhaRie pour un sol doux et 
therm tquement isolant. Ce mode de rSaiisation ne convient pas forsqu'une bonne 
resistance chimique est souhaitie, 

Dans une autre variant© de riaftsation. ie rev^tement 4 comprend une 
resin© ^ermodurcissabte et des charges en caoutchouc. Ce r«vetement adhirent 
peut mm applique en epaisseur de 3 a 12mm. Ce mode de rSafisation convient 
pour das applications dans lesquelEes un soi soupie doux et thermiquement isofartt 
est souhalt^. mais ne convient pas lorsqy'une bonne resistance chimsque ou 
mdcanique sent souhaities. L'application est effectu6e sur un soi propre 
degraiss® et sec. 

Dam fe mode de r^aHsaflon de fa figure 3, la revetement 4 est un moftter 
couSabfs, comprenant une r^sine, des charges et des pigments ^ventuels, dans 
um epaisseur comprise entf@ 1 ©t 6 mm. La consommalion de mortier est de 
I'ordre de 1.8 kg par metre carr^ par miffimitre d'Spaisseur. Lorsque la teneur en 
r^sine est elev^e, mortier peut ^tre autoniveijant. L'application i la tnjel{© sera 
Gondufte pour des teneurs en charges ^lev^s. Ce mode de mise en oeuvr© est 
adapts aux applications dans tesquelles une usure parfrottement est a crarndre, 
ou torsque fe support de base 1 est rugueux oy anclen mals pas trop degrade. 

Dans mode de riiflsatlon schimatls^ er? figum 4; le revilemiht 4 est 
une peinture ou une couche flimogene, appelee smproprement « sceltement » par 
certains pratlciens. Ce mode de realisation permet une fermeture complete des 
pores du support de base 1 et la formation d'un film contiou et impafmeabie. 
Ce mode de realisation corivient pour les applications dans Sesqueftes une bonne 
resistance chimique est souhaMe. La finitiofi peut §tre lisse ou antid^rapante. 
L'6paisseur de la oooche fllmogene est comprise entre 0.1mm et 1mm environ, 
^application de ia couche filmogdne est effectuie sur un sol parfaitement propre. 
degraisse et sec. La formulation peut contenlr des pigments et des charges. La 
teneur en elements solfdes contenus dans ia couche d® revStement 4 peut ^tre 
plus 6lev^8 que pour celle contsnue dans la couche d 'impregnation 3. La couche 
filmogene est appliqu^e au rouleau, ^ la brosse, au pistolet, ou par coulage et 
tirage, cette derni^re methode 6tarst reserv^e au eas des systfemes sans sotvants. 
Suivant la nature du produit et du support, orj applique de une a quatre couches. 

Dans une variant© de rialisatSon correspondant igatement au schema de la 
figure 4, ie revetement 4 est une peinture comprenant une r6sine 
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thermodurcissable. des charges ®t colorants. Ce type de produit permet !a 
decoration et la protection interieure et exterieure des supports ciments, pl§tr», 
briques, batons ou cr^pis. U mise en cBuvre se fait en deux couches frais sur frais 
a la brosse ay rouleau sur primasre. Les supports doivent §tre sains, exempts de 
poussleres et de toutes substances pouvant nuire ik la bonne tenue du 
revgtement. 

□arts ie mode d© realisation de la figure S, un mastic compost d'une r6sine 
thermodurcissable et de charges @st appiiqu^ pour Ie bouchage de fissufBS ou la 
realisation de Joints de raccordement dans la consmjction, ou bieh encore pour la 
realisatior! de Joint de liaison entre plintties, de raccords sur mur ou sol pour 
r§tanchs!t§. de Joint de dilation, ou pour ie oslmatage ou Sa decofBtion. 
L'appllcation peut se faire par coufag® ou par carfouctie, Ie mastic pouvant etre 
coulant ou charge de sorte & dire thixotrops. 

Or^ d§crst maintanant urse composition de r^slne telte que pouvant itm mise 
en ceuvre dans les applications schematisies sur les figures anrsexies, 

Dans un mode de realisation, la r^sine oomprend un© base ^oxydique 
type blsph^nol ether et un durdsseur i base de c^clolipliatique. 

Le melange eomprend par example deux volumes de r^sirie pour un ou 
deux volumes de durcisseur. 

Dans un autre mode ds r^alfsation. !a reslne est de type polyurethane. 

De !a poudre de zinc est ajoutd© ^ !a reslne, ainsi que des pigments 
phosphorescents ou fiuorescents. 

La risine ne contient pas de radionucleTdes. 

Darjs un mode de rialisatbn. !e produil iuminescent est un pigmerit veodu 
par la society Canrad Hanovia inc. De Newmk (Hew Jereey, Etats-Unis), sous le 
marque Lumifux (Ridel de Ha§n AG). Ce pigment phosphorescent se presente 
sous forme d'une poudre finement divisee. 

Dans d'autnes modes de realisation, la mati&re luminescent® est choisie 
parmi le groupe comprenant : 

- les suifures de zinc ou de cadmium, 

- les oxydes d'aluminium et d'un m^tal choisi parmi !© groupe comprenant le 
calcium, ie strontium et le baryum : 
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- les aiuminates de strontium ac8vis i feuroplum et/ou au dysprosium, au 
moms um partie d©s atomes de strontium itant nsmpfacs6 par un il6ment choisi 
pafmi le plomb, le dysprosium et ie zinc ; 

- '*® oxyhafoginufBS de terres rares tois que par sxempie oxyhalogenur© 
de lanthane. gadolinium ou mixte ianthane-gadofiraum associd S un activateur de 
terras rams, 

- fe borate d© Hthsum L!2B407, 

- un fluorohalog^nure de miitaux aicalino-terraux actlvis i i'europium ; 

- les phosphates de fanthsns et d@ thallium, par exempie pmdusts par 
d^connposftion thsrmique d© gels, de soSution ou de poudres comprenant des ssis 
de lanthane, de lithsum et de m^taux aicaSins et un pr^curseur Diganlque t©l que ie 
phosphate de fei-m^thyte el Taclde borique. 

Lb r^sine i effet phosphorescent et/ou fluorescent p^t Stre appliquie dans 
i'eau, sur des surfaces humides ou seches, a temperature ambiante ou A basse 
temperature. 

C®tt@ reslne paut §tre m^lartge© a une multitude de charges. 

Las principsux locaux vises sorjt a usage d'habflatron, scoSaim. sportif, 
hospitaller, de parking, mmmercisi!, technique, industries, de stoctege. 

Les surfaces pouvant &tf& revitues de ladlte f6sine peuvent itre dm sofe 
ou des murs. 

D'autres appHcatlons possibles sont : 

- fg slgnalisation routiare ; 

- is marquage dans fes usines ; 

- !a signafisation de s6cur8t6 ; 

- fes fettres dessins et peintures pour fa publicite ou \b decoration ; 

- ies surfaces internes des cuves, tanks, souterrains et autres surfaces de 
lieux sombfes. 

Sulvant te type de produit luminescent choisi, S'effet cotor^ sera jaune. bieu. 
vert, ou rouge. Le milange de diffferents pigments luminescents pemiet d'obtenir 
une patetle de nuances. 

L'ajout de charges cotorees, de sables, de pofymdres, ou de grains de 
m^taux psrmet d© varfer encore fes effets. 

Les produsts sefon f'inventron permettent, sufvant leur mode de mise en 
place, de realiser I'yne ou plusieurs des fonctions sulvantes ; 



2811663 

8 

. suppression de la formation des poussiires provenant du bMon ou des 
mortiers a base de Uants hydrautiques ; 

_ diminution de la porosite du support de base 1 dont l entretien se trouve 

ainsi facility ; 

- coloration untforme du support de base 1 ; 

- protection du support contf® certains produiis chimiqu^ ; 

- r^uGtiors de la micro rugostt* du support 1; 

- amelioration de la resistance 6 I'abrasion ; 

- pouvoir antid6rapant par Incorporation de granulats (quartz, slice, 
corindon) ; 

- ai^mentaWon d© la resistance intrin^u© du support ; 

~ ratSrapage des niveaux ou pentes du support de base 1 : 

- augmentation de resistance a la mlcrofissuration ; 

- amelioration de r6tanch6ite du support. 
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REMENOiCATIQ^S 

1 . Materiau de ragr#age de surface, earacterlse en ce qu'ii comprend une 
r^SBJie thermodurdssabfe et au maim uo pfgment luminescent. 

2. Materaau de ragreage de surface selon la revindication 1 , csaraeterlse en 
5 ce que la r^sine as! ohoisie parmi Se groupe comprenant les rSsines ^ base 

§poxydfque typs bisphdnol §lfier, tes rdsines a base potyurithane. 

3. MatSriay selon !a revendlcatbn 1 ou 2, caractedse an ce que fe 
matariau Suminascant est choiss parmi le groupe comprenant : les suSfures de 
zinc ; tes sulfures de cadmium ; tes oxydes d^aSurninium at de caScsum ; tes oxydes 

10 d'alummgum et de strontium ; les oxydes d^alumrnsuni ©t de baryom ; tes 
aJumgnates de strontium active ^ reurop^um mtiou au dysprosium ; tes alymanates 
de strontium actives A femopium et/ou au dysprosium doot au mofn^ une parfie 
des atomes de stronWum est remplac^ par des atomes da pSomb, de dysprosium 
ou de zinc ; tes oxyhatogenures da terras rares ; tes oxyhalogenures de lanthane, 

15 gadoiinsum ou mixta lanthane-^adollnlum assooie a un actlvaleur de terras mres ; 
fe borate de IShium Li2B407 ; un fluorohalogsnym de m§laux aScaHno-tefreyx 
activfe ^ rauropium ;tes phosphates da ianthane at da thalSium. 

4. Materiau seion Vune queiconque des revendlcatlons 1 i 3, cametirisi 
en ce quiS comprend en outre des charges chossies parmi te groupe comprenant 

20 les copeaux de bolB, tes grains de caoutchoyD, tes copeeux rn^taSiiqoes, 

5. Procidd d© mtee en pteca d'yn materiau tef que presente dans Vune 
queloonqye des revendf cations 1^4, caraetensi en ce qisl! comprend une etape 
de mise en place d'une couch© dlmpregnairon (3), formant support audit materiau 
de ragreaga. 

25 6. ProcadS salon la rBvendication 5, earaoieris® g@ qu'ii comprend en 

outre une ^tape de mise en place d'une diape taioohSe (2), formant i^pport de la 
couche dlmpregnation (3). 
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